Werkstoff-Nr.

Kurznamen

Chemische
Zusammensetzung
(in Gewichts-%)

Lieferformen

Mechanische
Eigenschaften
(Querproben) bei RT
nach EN 10 088-2

Mindestwerte
bei héheren
Temperaturen

Warmebehandlung

Physikalische
Eigenschaften

Oberflachen-
ausfiihrung

Kantenausfiihrung

R RN
1.4462 nach EN 10 088-2
D (DIN/JEN) X 2 CrNiMoN 22-5-3
USA  (ASTM) S 31803
Japan SUS 329 J3L
GUS -
‘ C ‘ Cr ‘ Mo ‘ Ni ‘ N ‘ Mn
mind. | — 21,0 2,5 4,5 0,10 -
max. | 0,03 23,0 3,5 6,5 0,22 2,0

warmgewalzte Breitbander, kaltgewalzte Breitbander, Spaltbander, geschnittene Bleche, Ronden,
Formzuschnitte, Prazisionsband

Abmessungs- Roo02 Rn, Ag,
bereich (0,2%-Dehngrenze) (Zugfestigkeit) (Bruchdehnung)
N/mm? N/mm? %

Kaltband s< 8 mm > 500 700 bis 950 >20
Warmband s < 13,5mm | > 460 700 bis 950 >25
Temperatur °C 100 | 150 | 200 | 250
Rp 0,2
(0,2%-Dehngrenze) | 360 | 335 | 315 | 300
N/mm?
Gluhtemperatur Dauer Abkuhlung Geflige
°C min
1020 - 1100 ~ 5/mm Dicke Wasser/Luft ‘ Ferrit-Austenit
Dichte Elastizitatsmodul Warmeausdehnung in 10°° - K
kg/dm® | in kN/mm? bei zwischen 20 °C und

20°C | 100°C | 200°C 300°C 100°C 200°C | 300°C
78 l200  l194  [186 180 | 130 135 14,0
Warmeleitfahigkeit Spezifische Warme- Elektrischer Magpnetisierbarkeit
bei 20 °C kapazitat bei 20 °C Widerstand bei 20 °C
W/m - K J/kg - K Q - mm?*m
15 | 500 0,80 vorhanden

1D (lla), 2B (lll c)

unbesaumt, geschnittene Kanten, arrondierte Kanten auf Anfrage



Chemische Bestandigkeit

Verarbeitung

SchweiBen

Verwendungshinweise

Unsere Druckschrift ,,Chemische Be-
standigkeit der NIRO Stahle“ ent-

halt Tabellen, die einen gewissen Anhalt
fur die chemische Bestandigkeit geben.

NIRO 4462 lasst sich kaltumformen
(z.B. Biegen, Drlcken, Bérdeln und
Tiefziehen). Scharfe Abkantungen sind
quer zur Walzrichtung durchzufthren.
NIRO 4462 weist eine geringere
Neigung zur Kaltverfestigung auf als die
austenitischen, nichtrostenden Stéahle.
Die héheren mechanischen Werte erfor-
dern jedoch héhere Umformkrafte. Eine
Warmenachbehandlung bei Verfor-
mungsgraden unter 10 % und nach
dem SchweiBen ist nicht erforderlich.

Die bei der Warmebehandlung oder
dem SchweiBen entstehenden Anlauf-
farben beeintrachtigen die Korrosions-
bestandigkeit. Sie sind chemisch (z.B.
durch Beizen oder Beizpasten) bzw.
mechanisch (z.B. durch Schleifen bzw.
durch Strahlen mit Glasperlen oder
eisen- und schwefelfreiem Quarzsand)
zu entfernen.

SchweiBeignung:

Siehe auBerdem unsere Druckschrift
,NIRO 4462 — ferritisch-austeniti-
scher Duplexstahl mit hoher Festigkeit
und Korrosionsbestandigkeit*.

Die spanende Bearbeitung ist im
Bereich der fir austenitische Stahle
angewendeten Kennwerte maglich.
NIRO 4462 weist jedoch eine
geringere Schmierneigung auf.

NIRO 4462 ist polierbar.

NIRO 4462 ist gut schweiBbar nach allen Verfahren (auBer GasschweiBung)

SchweiBzusatzwerkstoffe:

Werkstoffnr. 1.4462

Wegen seiner guten mechanischen
Eigenschaften und gleichzeitig hoher
Bestandigkeit gegenliber allgemeiner
Korrosion, Spannungsriss-, Schwin-
gungsriss-, Loch- und Spaltkorrosion
eignet sich NIRO 4462 fur viele
Anwendungen in der chemischen und
petrochemischen Industrie, als Lager-
und Transportbehélter fir aggressive
Medien, in Meerwasserentsalzungs-
anlagen sowie in der Offshore-Technik,
z.B. fur Sauergasleitungen und fur
tragende Konstruktionen.

1.4501

Der Werkstoff 1.4462 ist fur Druck-
behalter im Temperaturbereich von
—10 °C bis +280 °C zugelassen.





